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1. INTRODUGAO

O presente trabalho tem foco em apresentar um estudo didatico sobre uma
prensa pneumatica disponibilizada no contexto da disciplina de Gestdo da
Manutencdo, equipamento fundamental em diversas linhas de produgdo e
montagem de componentes. Dada sua relevancia, falhas nesse tipo de
equipamento podem vir a comprometer toda cadeia produtiva, tornando-se assim
indispensavel a implementacdo de planos e agdes de manutengdo. Segundo
Souza (2018) o processo de manutencdo estruturado e realizado de forma
cuidadosa passa a ocupar um lugar estratégico dentro das empresas, uma vez
que podera se tornar ponto decisivo na rentabilidade e sobrevivéncia desta no
mercado em que atua. Dito isso, a manutencdo quando planejada e executada
com cuidado, influencia diretamente na eficiéncia e na continuidade dos
processos.

No contexto da prensa pneumatica analisada, ficou evidente a necessidade
de uma manutengao corretiva, direcionada ndo somente a corre¢cao imediata, mas
também a implementacdo de solugcbes capazes de aumentar a confiabilidade na
vida util do equipamento. De acordo com, Barbosa e Oliveira (2016) pode-se
definir a manutengcao corretiva como aquela realizada em uma maquina ou
instalagdo quando a falha ja ocorreu, para restaura-la a sua condi¢cao de operacao
normal. Dessa forma, o estudo evidenciou a importancia de uma abordagem
didatica que favorega a aplicagao pratica dos conceitos, fortalecendo a integragéao
entre a teoria e as demandas reais da industria, além de contribuir para o
aprimoramento dos conhecimentos sobre praticas de manutencgéo.

2. METODOLOGIA

O estudo realizado foi conduzido através de procedimentos estruturados de
manutencdo, distribuidos em mddulos sequenciais que permitiram acompanhar as
etapas do processo. Cada modulo foi planejado para contemplar atividades
especificas, desde a avaliacdo do estado inicial do equipamento até a execucéao
dos reparos e a verificagdo de seu funcionamento, garantindo o registro
sistematico das agdes e a aplicacdo pratica dos conceitos de manutencao
corretiva e preventiva, gerenciamento de recursos, seguranca e controle de
qualidade. Dessa forma, os quatro modulos que estruturam o desenvolvimento do
trabalho foram:

Moédulo 1 — Diagnéstico Inicial: Este mddulo teve como objetivo avaliar o estado
atual da prensa, identificando falhas funcionais e estruturais. As atividades
incluiram inspecao visual do equipamento, levantamento de problemas mecanicos
e pneumaticos, modelagem do circuito pneumatico no software FluidSim e
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simulacdo do sistema na bancada de testes. A Figura 1 ilustra as condigbes
iniciais da prensa antes da manutencao, vale ressaltar que o equipamento nao
estava em funcionamento.

(a) (b)

Figura 1- a) Estado Inicial da Prensa Pneumatica. b) Estado atual da Prensa Pneumatica.
Fonte: Autor

Médulo 2 — Planejamento da Manutengao: Neste mddulo, buscou-se elaborar
um plano de acdo para os reparos e melhorias da prensa. As atividades
contemplaram analise das necessidades de recursos (ferramentas, materiais e
pecas de reposigcdo), estabelecimento de cronograma das agoes,
dimensionamento do sistema pneumatico e uso abordagem de Analise de Modos
e Efeitos de Falhas, FMEA (Failure Mode and Effect Analysis). O uso do FMEA,
por sua vez, justifica-se para reduzir potenciais falhas na prensa e indicar o nivel
de risco (NR), assim, facilitando o planejamento da manutengédo preventiva do
equipamento (FERREIRA et al., 2022).

Médulo 3 - Execugdo da Manutencao: O terceiro modulo consistiu na
implementagcdo do planejamento. Foi realizada a modelagem estrutural do
equipamento no Software AutoCAD conforme Figura 2. Além disso, foi realizada a
desmontagem, limpeza, lubrificagdo de componentes, reparo e substituicdo de
pecas mecanicas e pneumaticas, além de pintura e acabamento final. Ressalta-se
que, para execugao da manutencédo, o uso do FMEA foi crucial para analisar as
acdes tomadas e assegurar que as agdes estivessem alinhadas a redugao de
riscos e aumentar a confiabilidade da prensa pneumatica.
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Atualizacdo do FMEA - Analise de Modos e Efeitos de falhas

ITEM

PROBLEMA

IMPACTO

AGCAO TOMADA

MATERIAIS
UTILIZADOS

Corroséo nos Pilares
e Base

Pilares/base com
ferrugem e oxidagao

Perda de rigidez
estrutural e risco de
colapso

Tratamento

anticorrosivo: Limpeza,

lixamento e pintura

Removedor de
ferrugem, lixa e tinta
spray

Desgaste nos pontos
de fixag

Parafusos/abragadeiras
desgastado:

Desalinhamento e
perda de precisao
funcional

Substituigéo e reforgo
dos pontos de fixagédo

Novos parafusos,
abragadeiras e chapa L.

Falha no movimento
da Haste Central

Haste com travamento
irregular

Movimento
comprometido e risco
de falha operacional

Limpeza, lubrificagéo
e substituigdo dos
componentes
danificados

Kit de reparo para
cilindro pneumético

Perda de espessura
nos pilares

Pilares com
fragilidade

Fragilidade estrutural
e risco de colapso

Inspegao detalhada e
reforgo com
substituigéo de pegas

Pegas sobressalentes e
fixagdes novas

Desgaste na pintura
protetiva

Pintura descascada/
ausente

Aumento da corrosdo
e degradagéo

Aplicago de tinta
apos o preparo da

Lixa, removedor de
ferrugem e tinta spray

superficie

(a)

Figura 2: a) FMEA atualizado- Analise dos modos e efeitos de falhas; b) Modelagem no Autocad.
Fonte: Autor

(b)

Modulo 4 — Testes e Avaliagao Pés-Manutengao: Por fim, o ultimo médulo teve
como objetivo verificar a eficacia das intervengdes realizadas, garantindo o
correto funcionamento do equipamento e consolidando a compreensao pratica
dos conceitos de manutencgao estudados.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

O trabalho realizado permitiu efetuar uma manutencao corretiva da prensa
pneumatica, além de implementar melhorias que aumentaram a confiabilidade do
equipamento e sua usabilidade. Dessa forma, é importante que se compreenda a
correlacao direta entre manutencdo e seu custo beneficio para a empresa que
detém o equipamento. De acordo com ABECOM (2022), os custos de
manutencdo sdo aqueles que garantem a eficiéncia de funcionamento do
equipamento analisado, além de ampliarem sua vida util. Os itens de maior
relevancia em relacdo ao custo da manutengao em equipamentos estdo contidos
em quatro variaveis, sendo elas: Mdo de obra de manutencdo propria ou
terceirizada, reposicdo de pecas, indisponibilidade de maquinas e estoque de
pecas e materiais para os servigos (ABECOM, 2022). Logo, o uso da manutengao
assertiva, no momento e com condigdes corretas, torna-se um fator estratégico
para a empresa.

No que tange a manutengdo corretiva da prensa pneumatica, é
imprescindivel que proponham-se solugdes que visam manter manutencdes
preventivas para o equipamento. A manutencao corretiva visou efetuar o pleno
funcionamento da prensa pneumatica, entretanto, € uma solugao para situacbes
emergenciais. Dessa forma, indica-se o uso de metodologias que fornegcam dados
suficientes para delimitar acdes preventivas que possam ser aplicadas antes que
a falha aconteca de fato.

4. CONCLUSOES

Conforme Fischer (2022), o uso dos indicadores MTBF (Mean Time Between
Failures), tempo médio entre falhas e MTTR (Mean Time To Repair), tempo médio
de reparo, relacionam-se diretamente na disponibilidade da maquina para realizar
a funcdo demandada. Estes indicadores sdo de extrema importancia para que
inicie-se a programacao da manutencéo, pois desta forma a manutengao ocorrera



ATIFICA

‘k 11*SIIEPE
MELLRCY, R HEXIY CIC TOMGRESSS DE IMICIACAD CIER
T{g UFPEL 2025

e o

a fim de prever falhas antes que acontegam, baseando o diagndstico em dados
reais do equipamento, assim, aumentando a confiabilidade do componente.

Ademais, Santana (2024), instrui que além das metodologias supracitadas, &
imprescindivel que as analises de manutengao contemplem: Coleta dos dados do
equipamento, definicdo de indicadores (em relagdo a disponibilidade e
confiabilidade do equipamento), monitoramento mensal dos indicadores, analise
comparativa com periodos anteriores (com o objetivo de encontrar tendéncias),
diagnodstico de agbes corretivas e relatorios técnicos que contemplem agdes
estratégicas para a manutengao do equipamento.

Portanto, infere-se que o uso de ferramentas como o MTBF, MTTR e FMEA

sdo de suma importancia quando utilizadas de forma conjunta as estratégias
propostas por Santana.
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