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1. INTRODUCAO

Moldar é o ato de reproduzir em negativo uma determinada superficie. A
moldagem representa a transicdo da situacdo clinica para a bancada do
laboratério. Se esse procedimento ndo conferir uma precisa reproducdo de
detalhes, a obtencdo de reabilitacbes protéticas com adaptacdo adequada se
torna dificultada. Por isso os acidentes anatdémicos que compdem a regiao da
arcada e, principalmente, o término cervical do dente preparado devem ser
copiados com fidelidade e nitidez (MEZZOMO, 2010). Dentre os fatores que
podem influenciar na fidelidade de uma moldagem, pode-se citar a preferéncia por
materiais e a técnica adotada (DOGAN, 2015).

Atualmente, os materiais de moldagem mais utilizados para proteses fixas
sobre dentes e moldagem de transferéncia para implantes sdo silicone
polimerizado por reacdo de adicdo, silicone polimerizado por reacdo de
condensacdo e poliéter (PEGORARO, 2004). E importante lembrar que nem
todos os materiais pertencentes a uma mesma classe tém as mesmas qualidades
(LEVARTOVSKY, 2014).

Dentre as técnicas para moldagem visando a confeccao de proteses fixas
sobre dentes estas podem ser subdivididas em fun¢édo da consisténcia do material
de moldagem que sera utilizado (DEL’ACQUA, 2010).

Dessa maneira, materiais de moldagem que apresentam apenas a
consisténcia leve ou média devem, impreterivelmente, ser utilizados
concomitantemente com uma moldeira individual, de modo que esta moldeira
sirva de arcaboucgo para sustentar e orientar o material durante o procedimento
de moldagem até que a polimerizacdo se complete (DOGAN, 2015). Quando o
material de moldagem apresenta consisténcia densa, ou de massa, a obtencédo de
moldeira individual ndo se faz necessaria, assim, pode-se utilizar a técnica de
moldagem com impressédo unica, onde o material denso e leve sdo manipulados
simultaneamente e a moldagem ocorre em passo Unico. Ou, na técnica da dupla
impressao, onde realiza-se a moldagem apenas com o material denso, alivio de
regidbes retentivas e moldagem corretiva com material leve (LEVARTOVSKY,
2014).

Recentemente, ferramentas de pesquisa avancadas como scanners a
LASER ou por contato tém sido utilizadas para analisar deformacoes
tridimensionais. Esses instrumentos fornecem dados numéricos, 0s quais avaliam
a deformacéo tridimensional como um todo, logo apresentam maior precisdo em
seus resultados que podem por sua vez detectar possiveis alteragbes com
relevancia para o dia-a-dia clinico (ARTOPOULOS, 2013).

Baseado no que foi exposto, 0 presente estudo visa investigar e comparar
as alteracdes tridimensionais decorrentes de procedimentos de moldagem
utilizando diferentes materiais e técnicas de moldagem, partindo da hipétese nula
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de que ndo havera diferenca consideravel de alteracdo dimensional entre os
modelos de trabalho quanto ao uso dessas variaveis.

2. METODOLOGIA

O modelo mestre conteve um incisivo central e um canino superiores
preparados para receber prétese parcial fixa de trés elementos livre de metal de
acordo com as recomendagdes de McCracken (2012).

Para definir o tamanho da amostra, foi realizado um calculo amostral
apresentando em média 11 micras para diferenca esperada, 3 micras de desvio
padrao esperado, 80% de poder desejado e significancia de 0.05. A partir desses
valores, foi obtido o niUmero de trés espécies por grupo. Porém, com intuito de
fortalecer os resultados do presente estudo, foram realizados cinco espécimes por
grupo (CHO, 2015).

Os grupos foram divididos de acordo com a técnica (impressao Unica,
dupla-impresséo e casquete) e material de moldagem (silicone de adicéo, silicone
de condensacdo e poliéter) utilizado. Os materiais de moldagem foram
manipulados de acordo com as recomendacdes do fabricante. Os modelos de
gesso foram obtidos respeitando o tempo recomendado para cada material de
moldagem. Dentre os diversos tipos de gesso disponiveis para vazamento de
modelos, utilizamos neste estudo o de tipo IV (especial), pois, de acordo com
Mezzomo (2010), o0 mesmo apresenta menor expansao quando comparado com
os de tipo Il, Ill e V. Cada modelo foi recortado, etiquetado e deixado para secar
por no minimo 24 horas antes do escaneamento.

Um scanner Optico de bandas de luz S600 ARTI completamente
automatico foi utilizado para registrar a topografia da superficie em configuracdes
determinadas pelo usuario. A comparacédo entre superficies de cada modelo com
o modelo mestre foi realizada com ferramenta de inspecao do software Geomagic
Qualify v13 (Geomagic Inc.). Os modelos de cada grupo foram comparados com o
modelo mestre (controle) para avaliar as possiveis alteracdes tridimensionais.

As andlises estatisticas foram realizadas utilizando o software de analise
de dados (SigmaPlot v11.0; Systat Software). Alteracao dimensional foi a variavel
dependente, enquanto material e técnica foram variaveis independentes
controladas. A analise Kruskal-Wallis de variancia com base em fileiras foi
utilizada para avaliar as alteragdes dimensionais em comparagdo com o modelo
mestre. O teste de Mann-Whitney foi realizado para determinar as diferencas
entre os grupos individuais. A significancia estatistica foi inferida quando o valor
de P era igual ou menor que 0,05.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados obtidos foram submetidos a andlise estatistica que
demonstrou ndo haver diferencga significante entre as técnicas de moldagem para
dentes; porém, no caso dos materiais de moldagem, os modelos de trabalho
obtidos a partir de moldagens com silicone de condensag&o apresentaram menor
distorcdo que os modelos obtidos com os demais materiais. Entretanto, os valores
de variagcdo foram bastante pequenos e talvez ndo apresentem significancia
clinica. Esse estudo corroborou os achados de Patel (2014), o qual concluiu que,
devido a essa baixa diferenca clinica, uma impressao mais fiel pode ocorrer
quando o cirurgido-dentista utilizar o material e a técnica que estiver mais
habituado.
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4. CONCLUSOES

Baseado no que foi exposto, pode-se concluir que o cirurgido-dentista deve
escolher a técnica e o material que considera mais apto a utilizar em moldagem
para proteses fixas sobre dentes.
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