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1. INTRODUCAO

De acordo com Fernandes et al. (1999) a compostagem caracteriza-se
como o processo controlado de degradacdo de matéria organica por acdo de
micro-organismos aerobios, que, administrado de forma correta, produz
compostos maturados estabilizados de boa qualidade sanitaria e agronémica.

A umidade €& um dos parametros a serem analisados em compostos
maturados, varia de acordo com as caracteristicas do material de origem, da
granulometria e da metodologia utilizada, interferindo indiretamente na
temperatura e consequentemente na atividade microbiologica de todo o processo.
(FERNANDES, 1999).

De acordo com a Normativa n° 25 de 23 de julho de 2009 do MAPA -
Ministério da Agricultura, Pecuéria e Abastecimento, que regulamenta a venda de
compostos organicos, estabelece um limite méximo de umidade de 50% para
compostos do tipo A B, C e 60% para o tipo D (BRASIL, 2009). Valores acima do
maximo acarretam na ocupacao dos espacos do material estruturante pela agua,
impedindo a difusdo de oxigénio, consequentemente reduzindo a velocidade de
degradacdo de matéria organica e a temperatura criando uma condicao favoravel
para processos anaerdbicos, assim sendo, produzindo mau cheiro, lixiviacdo e
atracdo de vetores. (BIDONE & POVINELLI, 1999).

Sendo assim, € interessante 0 uso do processo de secagem de modo a
remover a quantidade excedente de H,O do composto maturado, buscando
parametros favoraveis de umidade (WANG et al. 2015). Uma das maneiras mais
efetivas para a remocao desse excedente € o uso de secadores continuos, cuja
funcd@o basica € aquecer o composto e diminuir a quantidade de agua livre do
produto maturado. Sendo assim, o processo de secagem também pode servir
como corretivo de procedimentos incorretos no processo de compostagem, como
descrito por Fernandes (1999), adicao insuficiente de material estruturante e falta
de aeracéo.

No entanto, o uso de secadores ndo modifica somente a umidade do
composto, mas também pode interferir em suas caracteristicas fisico-quimicas,
microbioldgicas, fitotoxicas, podendo apresentar beneficios ou maleficios nas
mudancas de suas propriedades.
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Portanto, o objetivo deste trabalho foi analisar o efeito da secagem na
atividade microbiologica do composto maturado de lodo de estagcdo de tratamento
de efluentes adicionado de casca de arroz e serragem. Foram analisados 0s
comportamentos de microrganismos mesofilos e termdfilos antes, durante e
depois do processo de secagem.

2. MATERIAIS E METODOS

Os materiais utilizados para a elaboracdo do processo de compostagem
foram: lodo de estacdo de tratamento de uma agroindustria de Chapecd — RS
como fonte de nitrogénio juntamente com casca de arroz e serragem COMo
material aerador e fonte de carbono. Para a realizagdo desse experimento, foi
utilizado um secador continuo cilindrico de contra fluxo, com elevacdo de
temperatura no interior do cilindro a 250°C para garantir uma secagem rapida e
continua. Foram coletadas amostras em cinco pontos equidistantes diferentes do
composto maturado, em trés etapas principais do processo; antes, durante e apos
0 uso do secador.

As contagens de micro-organismos mesdfilos e terméfilos foram realizadas
de acordo com o método descrito pelo APHA — Compendium Of Methods For
Microbiological Examination (2001) com modificacdes.

O procedimento se deu através da pesagem asséptica de 25g de amostra,
transferida para 225mL de &gua peptonada seguida de homogeneizacdo. Em
seguida a solucdo homogénea é diluida para os tubos de ensaio de maneira
seriada, tendo concentracdes decrescentes partindo do primeiro tubo até o ultimo.
Em sequéncia, o contetdo dos tubos € transferido para placas de petry com agar
de contagem de bactérias ndo seletivas e encubadas em estufa microbiolégica. A
temperatura de incubacao para mesoéfilos foi de 35°C e 45°C para termdfilos por
48 horas. Apos este tempo, as colbnias foram contadas e expressas em log UFC
mL™? . O delineamento experimental utilizado foi completamente casual, com trés
repeticdes, seguindo arranjo uni fatorial, sendo o fator tratamento o0 momento em
gque o composto se apresentava (antes, durante e depois do secador) e o
parametro resposta foi a contagem de bactérias mesdfilas e termofilas. Foi
realizada a remocéo de dados atipicos pela analise dos residuos studentizados
removidos e as variaveis foram normalizadas e submetidas a analise de variancia
pelo teste F (p<0,05). Averiguando a significancia estatistica, as médias foram
submetidas ao teste de Tukey (p<0,05).

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados do perfil microbiolégico de composto maturado analisado
estdo presentes na Tab. 1.

Tabela 1: Comportamento dos grupos microbiolégicos do composto
maturado em diferentes formas de tratamento, com uso de secador cilindrico.

Mesofilos Termofilos
Tratamento Média Erro Padrao Média Erro Padrao
No 5,33a 0,02 4,672 0,06

Secador
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Antes do 1,83b 0 2,83b 0,02
Secador

Apbs o 1,5b 0,06 2,00b 0,03
Secador

Letras diferentes na coluna diferem entre si pelo teste de Tukey (p<0,05).

Como pode ser observado na Tab. 1, para ambos os grupos de bactérias, a
média de micro-organismos presentes antes e depois do uso do secador se
mantiveram com valores estatisticamente iguais (p>0,05). Em contrapartida,
percebeu-se aumento da atividade microbiolégica, tanto de micro-organismos
mesofilos quanto termdfilos no interior do secador, principalmente devido a
elevacdo da temperatura no interior do equipamento no decorrer do processo,
apresentando valores estatisticamente maiores em comparacdo as outras fases
de tratamento (p<0,05).

Estes resultados podem ser explicados devido a remocao do excesso de
agua do composto, que pode ocasionar na inibicdo da atividade microbiolégica,
justificando o decaimento da quantidade de micro-organismos apds 0 processo de
secagem. A presenca de agua é responsavel pela estabilidade do produto,
modula a resposta microbiana, e € determinante para a carga microbioldgica
presente no produto. (WANG et al. 2015).

Devido ao material de origem ser lodo de estacdo de tratamento e
apresentar uma taxa de umidade mais elevada que o comum, a matéria-prima
deve passar previamente por um processo de desaguamento ou desidratacao.
Sem que um desses processos ocorra, 0 composto pode apresentar parametro de
umidade elevado, justificando a realizacdo do processo de secagem apés a
maturacdo. Durante o processo de compostagem, o fator aeracdo apresenta
grande relevancia. Ao fornecer O, para que 0s microrganismos oxidem a matéria
orgéanica presente na leira, o fator aeracgdo influencia na velocidade do processo e
contribui para que este seja rapido e eficiente a partir de uma boa circulacéo de ar
e consequentemente reduz a emanacgao de maus odores. (FERNANDES. 1999).

A atividade metabdlica microbiana esta diretamente ligada a temperatura,
seja para promover ou inibir energia com temperaturas mais altas ou mais baixas,
respectivamente (MARGESIN et al. 2005), o que pode justificar a maior carga
microbiana no interior do secador.

4. CONCLUSOES
Concluiu-se que, apesar de um aumento consideravel de micro-organismos
no interior do secador, seu uso nao altera as caracteristicas microbiologicas do

composto maturado, principalmente devido a remocédo da umidade e consequente
inibicdo da microbiota presente.
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