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1. INTRODUCAO

Silicone por adicao ou polivinilssiloxanos (VPS), sdo materiais elastoméricos
resistentes a ruptura e com tempo de trabalho moderados, de rapida recuperacao
elastica, sem cheiro ou gosto, podendo ser vazados até uma semana apos a
confeccado de moldes (Al-Zarea and Sughaireen, 2011, Greco, et al., 2009). Pela
possibilidade de ser apresentado em diversas viscosidades pode ser utilizado
como material de moldagem odontolégico, visto que pode ser suficientemente
fluido para atingir toda a cavidade, bem como viscoso o0 necessario para que
possa promover afastamento de tecidos moles e ficar retido na moldeira. Este tipo
de material possibilita que detalhes sejam reproduzidos com elevada fidelidade
para a producao de proéteses e restauracdes indiretas sem que haja distor¢ao das
morfologias orais/dentais (Carlo, et al., 2010).

Por ser um passo importante no complexo processo de fabricacdo de uma
restauracdo indireta bem ajustada, a boa moldagem depende principalmente da
precisdo do material de impressdo, em termos de reproducdo de detalhes e
precisdo dimensional, tornando-se um pré-requisito essencial para uma
impressao bem-sucedida (Stober, et al., 2010).

Logo, dentre as caracteristicas basicas dos materiais para moldagem,
postulou-se que eles deveriam ser, além de faceis de espatular, apresentar forma
satisfatoria, tempos de trabalho e clinicos adequados, reproduzir as
peculiaridades da superficie moldada, proporcionar estabilidade dimensional e
recuperacao elastica, aléem de ser resistentes a forcas de tracdo, caracteristica
esta que pode ser relacionada com as particulas de reforgco que estdo presentes
em ambas as pastas, normalmente sob a forma de silica amorfa para adicionar
volume e melhorar as propriedades do silicone (Carlo, et al., 2010).

Assim, para lidar com limitacBes intrinsecas dos polimeros, como por
exemplo, baixa resisténcia, e para expandir suas aplicacbes em diferentes areas,
particulas de reforco, tais como micro/nano-SiO2, Al203, Mg(OH)2 e CaCOs3,
além de nanotubos de carbono e silicatos em camadas, sdo muitas vezes
adicionados para produzir diferentes materiais poliméricos, que normalmente
combinam as vantagens de suas fases constituintes visto que diferentes tipos de
particulas modificam as propriedades fisicas e mecéanicas dos polimeros de
diversas maneiras (Fu, et al., 2008).

Dessa forma o objetivo deste estudo foi avaliar as de um silicone de adicao
experimental com diferentes tipos de particulas de reforco em duas
concentracgfes diferentes (20% e 40%) e uma matriz polimérica, a fim de observar
como deve ser feito para melhorar propriedades como resisténcia ao rasgamento
e reproducéo de detalhes em areas de pequena espessura.

2. METODOLOGIA
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Foi formulada uma base experimental de silicone por adicdo de
consisténcia regular (VPS), utlizada para a realizacdo de todas as
caracterizacdes, onde diferentes tipos de particulas de cargas inorganicas forma
adicionadas. Ao total foram avaliados 11 diferentes tipos de particulas, em duas
concentracdes distintas, 20% e 40%. As particulas avaliadas sdo: Aerosil OX-50,
Alumina Calcinada, Cristobalita, Hidroxido de Aluminio, Hidréxido de Aluminio
Purissimo, Fibra de Vidro, Haloisita, Resina Polimérica, Quartzo e Terra
Diatomacea.

As particulas foram adicionadas em uma composicdo de 30 ml de pasta
base e em 30 ml de pasta catalisadora do silicone por adicdo experimental. Cada
pasta, em frascos individuais, foi misturada em maquina de mistura rapida
(SpeedMixer™ DAC150.1 FVZ, Synergy Devices, High Wycombe, UK), durante
60s a 3500 rpm a fim de homogeneizar as particulas inorganicas a matriz
organica do silicone.

Seguidamente cada grupo de silicone de adicao foi submetido a testes de
resisténcia mecanica ao rasgamento, reproducdo de detalhes, dureza shore A,
recuperacao elastica, resisténcia mecanica a tracdo, MEV e andlise estatistica.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados quanto ao teste de resisténcia mecanica ao rasgamento, em
concentracbes de 20% de particulas de carga tiveram valores maximos que
atingiram em torno de 40N enquanto em concentracdes de 40% de carga 0s
valores maximos chegaram proximos de 80N. No entanto, para particulas de
Resina Polimérica, Hidroxido de Aluminio M325, Fibra de Vidro e Quartzo, apesar
do aumento na concentracdo das particulas de carga, ndo houve ganho
significativo quanto a resisténcia mecanica ao rasgamento, 0 que nao aconteceu
no caso das particulas de Aerosil e Hidroxido de Aluminio Purissimo, que
apresentaram maior resisténcia conforme o aumento de carga.  Devido a
morfologia nanométrica do Aerosil e Hidroxido de Célcio Purissimo, estas
particulas de carga possuem maior superficie em contato com a matriz organica,
enquanto que devido a morfologia macroscoépica da Fibra de Vidro e da Resina
Polimérica, acontece menor contato com a matriz polimérica favorecendo que o
silicone tenha maiores caracteristicas organicas a inorganicas.

Os dados em relacdo aos testes de dureza e recuperacdo elastica
concluiram que nado houve diferenca estatistica entre 0os grupos quanto sua
recuperacao elastica, no entanto para os valores de dureza shore A as diferencas
ocorreram de acordo com o tamanho das particulas, visto que particulas
nanomeétricas (Aerosil e Hidroxido de Aluminio Purissimo) possuiram valores
semelhantes entre si, diferenciando-se de particulas de carga de maior tamanho
morfologico.

Para o teste de reproducdo de detalhes, observou-se que somente as
particulas de carga Aerosil e Hidroxido de Aluminio Purissimo ndo reproduziram
adequadamente a linha de 20 um continuamente.

4. CONCLUSOES

Caracteristicas como morfologia, granulometria e quantidade de particulas
de reforgco na matriz polimérica de um polivinilssiloxano séo responsaveis pela
caracterizacao das propriedades de um silicone de adi¢cdo, onde quanto menor a



granulometria e maior a quantidade de carga, e mais superficie de contato tiver a
particula, a tendéncia é de que se tenha melhores resultados quanto uma boa
moldagem.

Assim, de acordo com os resultados obtidos € seja necessario misturar as
caracteristicas do quartzo quanto a reproducao de detalhes, ao aerosil OX-50 ou
hidroxido de aluminio purissimo para aumentar valores de resisténcia ao
rasgamento para evitar uma solucdo de continuidade em é&reas de pequena
espessura.

5. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

Al-Zarea BK, Sughaireen MG. Comparative analysis of dimensional precision of
different silicone impression materials. J Contemp Dent Pract, 2011;12:208-15.

Greco GD. Analysis of dimensional changes of plaster models obtained with the
addition silicones in multiple leaks. Arq bras odontol 2009;5:53-7.

Carlo HL, Fonseca RB, Soares CJ, Correr AB, Correr-Sobrinho L, Sinhoreti,
MA.Inorganic particle analysis of dental impression elastomers. Braz Dent J,
2010;21:520-7.

Stober T, Johnson GH, Schmitter M. Accuracy of the newly formulated vinyl
siloxanether elastomeric impression material. J Prosthet Dent, 2010;103:228-39.

Fu, S.-Y. et al. Effects of particle size, particle/matrix interface adhesion and
particle loading on mechanical properties of particulate—polymer composites.
Composites Part B: Engineering, v. 39, n. 6, p. 933-961, 2008.



